
VISION INSTITUTE OF TECHNOLOGY,  Subject: GENERAL ENGINEERING  
ALIGARH                                            

 

Page 1  Faculty: Arjun Kumar  
+91-8601302554; arjunvita81@gmail.com 

 

 

 

 
 

 
 

            
 

 
 

 

 
 

 



VISION INSTITUTE OF TECHNOLOGY,  Subject: GENERAL ENGINEERING  
ALIGARH                                            

 

Page 2  Faculty: Arjun Kumar  
+91-8601302554; arjunvita81@gmail.com 

 

 
 
 

 
 
 

Building Stone 

पत्थर चट्टानों से प्राप्त किए जाते हैं। ये भवन ननर्ााण एवं अन्य इन्जीननयररंग िायों िे लिए वर्षों 
से प्रयोग किये जा रहे हैं। ये ववलभन्न आिारों, रंगों र्ें प्राप्त होते हैं । इनिे गुण भी ववलभन्न प्रिार 
िे होते हैं। इनिे गुण चट्टानों िे गुण पर ननभार िरते हैं अथाात ्जजस चट्टान से प्राप्त किये जाते 
हैं, गुण भी उसी चट्टान िे होते हैं। ये प्रिृनतप्रदत्त पदाथा हैं।- 

Note-सबसे अधिक कठोर गे्रनाइट (Granite) एवं सबसे नरम सरपेन्टाइन (Serpentine) होता है।  

संगमरमर (Marble) अनेक रंगों में प्राप्त होता है।  

बलुआ पत्थर पर नक्काशी आसानी से की जाती है।  

                      

पत्थर िठोर, सार्र्थयावान, र्जबूत एवं टटिाऊ ननर्ााण पदाथा है।  

 इसिा उपयोग ननम्नलिखित िायों र्ें िरते हैं 

(1) भवन ननर्ााण-नींव, दीवारों, स्तम्भों, लिन्टिों, डाटों, फर्शों, स्िैब, सीिनरोि रद्दों र्ें।  

 (2) भारी ननर्ााण िायों र्ें-पुि, बााँध, प्रिार्श स्तम्भ, गोदी िायों, जिीय संरचनाओं र्ें।  

 (3) सड़ि ननर्ााण र्ें सड़िों िे आधार, र्ध्य िोट र्ें एवं पृष्ठ प्रिेपन र्ें गगट्टटयों िे रूप र्ें।  

(4) रेिर्ागा-स्िीपरों िे नीचे गगट्टी िे रूप र्ें, स्िीपर बनाने र्ें।  

(5) िंक्रीट उत्पादन र्ें-सीर्ेंट, िंक्रीट र्ें गगट्टी िे रूप र्ें।  

 (6) चूना एवं सीर्ेंट उत्पादन र्ें  

(7) गािि िे रूप र्ें  

(8) लर्शल्पी िायों एवं र्ूनतायों िे लिए  

(9) दूरी पत्थर व ननर्शान–कििोर्ीटरी तथा सीर्ा पत्थरों िे लिए। 

                       चट्टानों का वगीकरण (Classification of Rocks) :- 
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(A) भू-वैज्ञाननक वगीकरण (Geological Classification) :- 

उत्पवत्त िे आधार पर किया गया वगीिरण,  

भू-वैज्ञाननि/भूगभीय वगीिरण िहिाता है। इसे तीन प्रिार से बााँटा गया हैं 
(i) आग्नेय चट्टानें (Igneous Rocks) 

(ii) अवसादी/तलछटी चट्टानें (Sedimentary Rocks) 

(ii) कायान्तररत चट्टानें (Metamorphic Rocks)  
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पृर्थवी िे भीतरी भाग िा तापर्ान बहुत अगधि है।  उच्च ताप और उच्च दाब पर इसिे अन्दर 
र्ौजूद िननज पदाथा द्रवीय रूप र्ें र्ौजूद हैं। इन द्रवीय पदाथों िो र्ैग्र्ा (Magma) िहते हैं। पृर्थवी 
िा ऊपरी पटि (Crust) इसी र्ैग्र्ा पर टटिा हुआ है। पृर्थवी िे अन्दर र्ौजूद र्ैग्र्ा ऊपरी सतह पर 
आने िी िोलर्शर्श िरता है। यह जर्ीन िी दरारों, निद्रों से, ज्वािार्ुिी िे रूप र्ें िावा (Lava) िे रूप 
र्ें बाहर ननििता है और वातावरण िे प्रभाव र्ें आिर ठण्डा होिर चट्टानों िे रूप र्ें बदि जाता 
है। Granite, Basalt, Trap, Dolomite आटद आग्नेय चट्टानें हैं। 

           

 

चूाँकि लसलििा िी र्ात्रा ज्यादा होती है अतः इस आधार पर इन्हें तीन भागों र्ें 
बााँटा जा सिता है  

(a) क्षारीय चट्टानें (Basic Rocks)-लसलििा िी र्ात्रा 15 से 60% ति होती है। Basalt, गहरे रंग  

(b) अम्िीय चट्टानें (Acidic Rocks)-लसलििा िी र्ात्रा 60% से अगधि होती है। Granite, हल्िे रंग  

 (c) ववर्शुद्ध क्षारीय (Ultra Basic)–लसलििा िी र्ात्रा 15% से िर् होती है। नरर् होती है। Gabbro  

 

आग्नेय चट्टानों िा वायुर्ण्डिीय प्रभावों (पानी, वायु, धूप, ताप पररवतान) रासायननि पररवतानों, 
र्नुष्यों, जन्तुओं िे िारण ववघटन होता रहता है। इनिे िण ववलभन्न र्ाध्यर्ों जैसे-वर्षाा, आाँधी िे 
िारण ऊपरी स्थान से ननचिे स्थानों पर एित्रत्रत होते रहते हैं तथा ऊपरी परत िे दबाव से जर्िर , 

जुड़िर नयी चट्टानों र्ें बदि जाते हैं। इन्हें ही तििटी/अवसादी चट्टान िहते हैं। इनिी संरचना 
परतदार होती है। Sand stone, Lime stone, Laterite, Shale, Lignite आटद अवसादी चट्टानें होती हैं। ये 
Igneous, Sedimentary या Metamorphic किसी भी प्रिार िी हो सिती हैं। इसिा ननर्ााण ननम्न 
चरणों र्ें होता है 
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                                    कायान्तररत(  रूपान्तररत चट्टानें/Metamorphic) 
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आग्नेय एवं अवसादी चट्टानें अगधि दाब एवं अगधि ताप िे िारण र्ूि रूप से बदि जाती 
हैं। ये ही िायान्तररत चट्टानें िहिाती हैं। यह भूगभीय उथि-पुथि िे िारण होता है। इससे 
चट्टानों िे रंग-रूप, रचना, संघटन गुण र्ें िाफी पररवतान हो जाता है। ये िठोर एवं टटिाऊ 
होती हैं। इन पर िाया िरना िटठन होता है। ये भूगभा िे अन्दर गहराई र्ें उच्च ताप एवं 
दाब पर बदिती हैं। 

 

 

 

                          

                  भौनतक वगीकरण (Physical Classification)   

भौनति संरचना िे आधार पर चट्टानों िो 2 वगों र्ें बााँटा गया है  

 (A) परतदार (Stratified Rocks)- 

इस प्रिार िी चट्टाने परत िे रूप र्ें बनती हैं। परत िे रूप र्ें ननिािी जाती हैं। 
Sedimentary Rocks-- Limestone, Sandstone.  
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(B) परतहान (Unstratified Rocks)- 

इस प्रिार िी चट्टानों र्ें परत नहीं बनती है। ये रवेदार या िणदार होती हैं।  

Igneous Rocks-Granite, Basalt, Trap  

(ii) गठन के आिार पर (According to Texture)  

(a) रवेदार (Crystalline Rocks)-इनिी रचना रवेदार होती है। ये िठोर एवं टटिाऊ होती हैं। 
इनिा प्राय: भवन ननर्ााण र्ें प्रयोग किया जाता है। Granite, Marble आटद। 

b) कणदार (Granular Rocks)-इनिी रचना िणदार होती है। ये िर् सार्र्थयावान होती हैं। 
Limestone, Sandstone, 5 लर्र्ी० से अगधि स्थूि, 1 से 5 लर्र्ी० र्ध्यर् तथा 1 लर्र्ी० से 
िर् र्हीन होती हैं। 

(c) पट्टीदार (Slaty Rocks)-इसिी रचना पट्टीदार होती है। जैसे-Slate 

              (C) रासायननक वगीकरण (Chemical Classification)  

रासायननि गुणों िे आधार पर ननम्न तरह िी होती हैं-- 

(i)  

(ii) सससलकामय चट्टानें (Siliceous Rocks)-जजन चट्टानों र्ें र्ुख्य घटि िे रूप र्ें 
Silica होता है, वे Siliceous rocks िहिाती हैं। इन चट्टानों र्ें Quartz, Sand and Flint िे 
रूप र्ें र्ौजूद रहती है। ये चट्टानें िठोर, र्जबूत, टटिाऊ होती हैं। इन पर 
वायुर्ण्डिीय प्रभावों िा िर् असर पड़ता है। Granite, Basalt, Trap, Sand stone, 

Quartz आटद। परन्तु जब इनर्ें अन्य िर्जोर िननज लर्िे होते हैं तो ये जल्दी 
ववघटटत होने िगती हैं|  



VISION INSTITUTE OF TECHNOLOGY,  Subject: GENERAL ENGINEERING  
ALIGARH                                            

 

Page 9  Faculty: Arjun Kumar  
+91-8601302554; arjunvita81@gmail.com 

 

(iii)  मृनतकामय चट्टानें (Argillaceous Rocks)-जजन चट्टानों र्ें Clay या Alumina 

र्ुख्य घटि िे रूप र्ें होता है वे र्ृनतिार्य चट्टानें िहिाती हैं। इनर्ें Silica , Lime 

आटद लर्िे रहते हैं। ये सघन, िठोर, परन्तु भंगुर होती हैं। ये आघात या झटिे नहीं 
सह पाती हैं। नर्ी िे सम्पिा  र्ें नरर् हो जाती हैं। Slate, Laterite आटद।  

(iv) चूनामय चट्टानें (Calcareous Rocks) - जजन चट्टानों र्ें चूनार्य पदाथा र्ुख्य 
घटि िे रूप र्ें होते हैं वे चूनार्य , चट्टानें िहिाती हैं।  

 इनिा टटिाऊपन व गठन वातावरण पर ननभार िरता है। ये पानी, अम्ि से प्रभाववत 
हो जाती हैं। जैसे - Lime stone, Kankar, Marble आटद I 

अच्छे भवन पत्थर के लक्षण एवं ववशेषताएँ (Characteristics of good building stones)  

इर्ारती पत्थरों िे चयन र्ें इनिी संरचना, गठन, सार्र्थया, िठोरता, टटिाऊपन, सरन्रता, रंग 
आटद पर ववर्शेर्ष ध्यान टदया जाता है। 

(i) रूप (Appearance)-पत्थर िा रूप आिर्षाि होना चाटहए। हल्िे रंग वािे पत्थर अच्िी 
सुन्दरता प्रदान िरते हैं। ये टटिाऊ होते हैं। गे्रनाइट संगर्रर्र, स्िेट एवं सहट चूना पत्थर 
अच्िे र्ाने जाते हैं। 

(ii) संरचना (Structure)-पत्थर Stratified, non-stratified हो सिते हैं। संरचना Crystalline 

रवेदार, Homogeneous (सर्ांग) एवं close-grained होनी चाटहए। 

(iii) गठन (Texture)-सतह तोड़ने पर सर्ान, साफ एवं चर्िीिी टदिनी चाटहए।  

(iv) सामर्थयय (Strength)-इनिी सार्र्थया अगधि होनी चाटहए। आग्नेय एवं िायान्तररत 
चट्टानों िी सार्र्थया अवसादी से अगधि होती है। एि अच्िे भवन पत्थर िी सार्र्थया 1000 
kg/cm से अगधि होनी चाटहए। 

भारीपन (Heaviness)-पत्थर िा इिाई भार जजतना अगधि होगा, वह पत्थर उतना ही सार्र्थयावान 
होगा। ये compact, less-porous एवं ज्यादा specific gravity वािे होने चाटहएाँ। सघन पत्थर िा भार 
2.8 से अगधि होता है जबकि िुिे गठन वािे िा भार 2-4 से िर् होता है। 

(vi) कठोरता (Hardness)-इनिी िठोरता अगधि होनी चाटहए। चािू से ननर्शान बनाने से सतह 
पर ननर्शान नहीं पड़ना चाटहए।  

(vii) चीमड़पन (Toughness)–इन्हें अगधि र्जबूत होना चाटहए । 
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(viii) संरन्रता एवं जल अवशोषण (Porosity and water absorption)—इसर्ें निद्रों िी संख्या 
तथा पानी सोिने िी क्षर्ता िर् होनी चाटहए। पत्थर िो अपने भार िा 10% से अगधि 
पानी नहीं सोिना चाटहए। 

(ix) सुकाययता (Workability)-पत्थरों िो सुिाया होना चाटहए अथाात ्पत्थर ऐसे होने चाटहएाँ कि 
आसानी से िाया किया जा सिे। 

टटकाऊपन (Durability)-पत्थर टटिाऊ होने चाटहएाँ अथाात ्आयु पयााप्त होनी चाटहए। इन पर 
वातावरण एवं अम्िों िा प्रभाव िर् पड़ना चाटहए। 

(xi) मौसम (Weather))-इन्हें र्ौसर्-सह होना चाटहए। (xii) Resistance to abrasion-अपघर्षाण 
प्रनतरोध अगधि होना चाटहए।  

 (xiii) Resistance to fire-अजग्नसह योग्य होना चाटहए।  

 (xiv) Availability and cost-पत्थर सस्ता एवं आसानी से उपिब्ध होना चाटहए। 

                           BRICKS (ईंट) 

ईंट एि िृत्रत्रर् पदाथा है। इसे लर्ट्टी िी सहायता से बनाते हैं। इसिे लिये ववर्शेर्ष प्रिार िी 
लर्ट्टी िो िेिर र्हीन पीसिर, पानी लर्िािर सुघट्य बना िेते हैं। इस तैयार लर्ट्टी िो 
सााँचे िी सहायता से सर्ान र्ाप िे आयतािार िण्ड र्ें तैयार िर िेते हैं। इनिा ववर्शेर्ष 
गुण, आिार एवं भार र्ें हल्िा होता है। यह पयााप्त िठोर, सार्र्थयावान एवं टटिाऊ होती है। 
यह सस्ता एवं अच्िा ननर्ााण पदाथा है। इसे भट्ठे र्ें िे जािर पिाया जाता है जजससे ये 
अजग्न-प्रनतरोधी हो जाती है। ये उच्च ताप सहने योग्य हो जाती हैं। ववलभन्न देर्शों र्ें ईंटों िी 
र्ापें ववलभन्न होती हैं। भारत र्ें B.I.S.(भारतीय र्ानि ब्यूरो)-2117 िे अनुसार ईंट िा 
आिार (19x9x9) सेर्ी है।  
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                         ईंटों का प्रयोग() Uses of Bricks 

(1) भवन बनाने र्ें।  

(2) फर्शा बनाने र्ें।  

(3) नािे (Drains) बनाने र्ें।  

(4) सड़ि बनाने र्ें।  

 (5) ईंट िी गगट्टी बनाने र्ें।  

 (6) चूना िंक्रीट बनाने र्ें।  

(7) प्रबलित ईंट िी ित बनाने र्ें।  

                                 ईंटों को पत्थरों पर वरीयता (Preference of Bricks over) 

भवन ननर्ााण िी दृजष्ट से ईंट और पत्थर दोनों पदाथा र्हत्त्वपूणा हैं, परन्तु ननम्नलिखित 
ववर्शेर्षताओं िे िारण ईंट भवन ननर्ााण र्ें अगधि उपयोगी लसद्ध होती जा रही हैं  

I. ईंट सर्ान आिार व र्ाप र्ें ढािी जाती हैं, जबकि पत्थर िण्डों िा िोई ननजचचत 
र्ाप नहीं होता है।  

II. पहाड़ी क्षेत्रों िो िोड़िर, अन्य स्थानों पर ईंट पत्थर से सस्ती पड़ती है। 

III. ईंटों िी गचनाई र्ें िर् सर्य िगता है। 

IV. ईंटें, पत्थर िी तुिना र्ें अगधि अजग्न-सह होती हैं। 

V. ये पत्थरों से हल्िी और सुहस्त (handy) होती हैं, अत: दीवार र्ें रिने र्ें िर् परेर्शानी आती है। 

VI. ईंटें किसी भी र्ाप तथा आिार र्ें आसानी से ढािी जा सिती हैं। पत्थरों िी भााँनत इनिी 
िटाई-िटाई नहीं िरनी पड़ती है। 
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ईंट बनाने में प्रयुक्त होने वाले कच्चे पदाथय (Raw materials used for 

bricks manufacturing)  

ऐसी लर्ट्टी, जजसर्ें पानी लर्िािर आसानी से गंूथा जा सिे, सााँचे र्ें ढाििर आयतािार 
िण्ड बनाया जा सिे एवं सूिने पर दरारें न पड़ें तथा टेढी-र्ेढी न हो, प्रयोग िी जाती है।  

 भारतीय र्ानि संस्थान िे अनुसार ननम्न घटि होने चाटहएाँ  

Code— (SSCLIM)  

1. S- Silica-35 to 50% by wt.  

2. S- Silt-20 to 35% by wt. 

3. C-Clay-20 to 30% by wt. 

4. L-Lime-2 to5%by wt.  

5. I- Iron oxide-3 to 5% by wt. 

6. M- Magnesia- 1%  

                  ईंटों का ननमायण (Manufacturing of Bricks)  

ईंटों िो बनाने र्ें ननम्न चरणों िो ध्यान र्ें रिना पड़ता है| 

1. स्थि चयन एवं लर्ट्टी िा परीक्षण (Field selection and testing of Bricks clays) 

      2.    लर्ट्टी तैयार िरना (Preparation of Brick earth) 

     3.     ईंटों िी ढिाई (Moulding of bricks) 

     4.     ईंटों िी सुिाई (Drying of Bricks) 

     5.     ईंटों िो पिाना (Burning of Bricks)   

                         Manufacturing of Bricks  
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ईंटों का वगीकरण (Classification of Bricks)  

I.S.-1077-1986 (1957) िे अनुसार ईंटों िा वगीिरण उनिे भौनति गुणों एवं सार्र्थया िो 
ध्यान र्ें रििर किया गया है।  

पुराने सर्य र्ें ईंटों िा वगीिरण भौनति गुणों िे आधार पर किया गया था।  

 (a) भौनतक गुणों के आिार पर (According to Physical Properties)  

ईंटों िो उनिे भौनति गुणों िे आधार पर ननम्न दो वगों र्ें बााँटा गया है| 

1. िच्ची /त्रबना पिी ईंट (Unburnt bricks or Sundried)  

2. पक्िी ईंट (Burnt bricks) 

               कच्ची ईंट (Unburnt or Sundried bricks)  

 

ईंटों िो आयतािार आिार देने िे बाद सूया िी रोर्शनी र्ें सुिायी गई ईंटें िच्ची ईंट 
िहिाती हैं। ये अगधि भार सहन नहीं िर पाती हैं। ये वर्षाा-पानी से नष्ट हो जाती हैं। इनिे 
इन्जीननयररंग गुण ननम्न शे्रणी िे होते हैं। इनिी सम्पीडन सार्र्थया 15 से 30 kg/cm2 ति 
होती है। इन्हें अस्थायी एवं सस्ते ननर्ााण िायों र्ें प्रयोग किया जाता है।  
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                           पक्िी ईंटें (Burnt or Pucca Bricks) 

ईंटों िो आयतािार आिार देने िे बाद सूया िी रोर्शनी र्ें सुिािर भट्ठों र्ें िे जािर 
पिाया जाता है। इस प्रिार िी ईंटों िो पक्िी ईंट िहते हैं।  

ये अगधि भार सहन िरने िगती हैं। ये अजग्नसह हो जाती हैं। इन पर वर्षाा-पानी िा असर 
नहीं पड़ता है।  इनिे इन्जीननयररंग गुण उच्च शे्रणी िे होते हैं। इनिी सम्पीड़न सार्र्थया 35 
से िेिर 350 kg/cm ति होती है।  

ये चार प्रिार िी होती हैं  

(a) प्रथर् शे्रणी ईंटें (First class bricks)  

(b) द्ववतीय शे्रणी ईंटें (Second-class bricks)  

 (c) तृतीय शे्रणी ईंटें (Third class bricks)  

(d) झार्ा या पूरी जिी ईंट (Jhama or overburnt bricks).  

                                         प्रथम शे्रणी ईंट (First Class Bricks) 

इन ईंटों र्ें ननम्न ववर्शेर्षताएाँ पायी जाती हैं  

1. आकार (Shape)-ये ठोस, अच्िी पिी, र्ानि आिार िी होती हैं। र्ानि आिार से +3 
लर्र्ी से अगधि िी लभन्नता र्ान्य नहीं होती है।  

2. कोने (Edge)-इनिे किनारे एवं िोने स्पष्ट, सीधे एवं तीिे होने चाटहएाँ।  

3. संरचना (Structure)-इनिी सतहें सर्ान एवं सपाट होनी चाटहए।  

4. रंग (Color)-ईंट िा रंग चेरी िाि (Cherry Red) होना चाटहए।  
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5. कठोरता (Hardness)-इनिी सतह पर नािून से िुरचने पर ननर्शान नहीं आने चाटहएाँ।  

6. ध्वनन (Sound)-दो ईंटों िो आपस र्ें टिराने पर धाजत्वि ध्वनन (Metallic Sound) सुनायी 
पड़नी चाटहए।  

7. सम्पीडन सामर्थयय (Compressive Strength)-इनिी सम्पीडन सार्र्थया 105 kg/cm से िर् 
नहीं होनी चाटहए। 1.5 र्ीटर िी ऊाँ चाई से िच्ची जगह पर सीधे गगराने से टूटना नहीं 
चाटहए।  

8.जल अवशोषण (Water absorption)-24 घण्टे जि र्ें रिने िे बाद इन्हें अपने भार िे 1/6 
वााँ भाग से अगधि जि नहीं सोिना चाटहए।  

9. सतह (Surface)-तोड़ने पर सतह ठोस एवं सर्ांग टदिनी चाटहए।  

10. उत्फुल्लन (Efflorescence)-उत्फुल्िन से र्ुक्त होनी चाटहए अथाात ्इनर्ें िवण पदाथों 
िी र्ात्रा नहीं चाटहए।  

11. भार (Weight)-इनिा भार 2.75 से 3-0 kg ति होना चाटहए।  

12. चूना (Lime)-इसे र्ुक्त चूने (अनबुझा चूना) से स्वतंत्र होना चाटहए।  

उपयोग (Uses)- 

   1. प्रबलित ईंट िाया िे लिए।  

 2. ित िे स्िैब बनाने र्ें।  

 3. इन्जीननयररंग िायों एवं भवन बनाने र्ें जहााँ प्िास्टर िाया िी आवचययिता न हो।  

                                       टितीय शे्रणी ईंटों (Second Class Bricks) 

इन ईंटों िे भौनति गुण प्रथर् शे्रणी ईंटों िी तरह ही होते हैं, परन्तु उनर्ें िुि िलर्यााँ आ 
जाती हैं जो ननम्नवत ्हैं| 

1.कोने (Edge)-िोने प्रथर् शे्रणी ईंट िी तरह तीिे, स्पष्ट नहीं होते हैं।  

2. सम्पीडन सामर्थयय (Compressive Strength)- इनिो सम्पीडन सार्र्थया 70 से 80 kg/cm 

होती है।  

3. ध्वनन (Sound)-दो ईंटों िो टिराने पर अच्िी धाजत्वि ध्वनन नहीं सुनायी देती है।  

4. सतह (Surface)-सतह िुि असर् हो सिती है।  
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5. संरचना (Structure)-संरचना र्ें िर्ी हो सिती है।  

6. जल-अवशोषण (Water absorption)-24 घण्टे जि र्ें डुबािर ननिािने पर ये  

 अपने भार िा 1/4 भाग ही पानी सोिती हैं।  

उपयोग (Uses)- 

1. ऐसी दीवारें जजन पर प्िास्टर िरना जरूरी होता है, वहााँ प्रयोग िी  जा सिती हैं।  

2. ईंट िी रोंड़ी बनािर प्रबलित िंक्रीट िायों एवं सुजी बनाने र्ें।  

3. इनिा उपयोग अगधि सार्र्थया एवं प्रबलित ईंट िायों र्ें नहीं किया जाता है।  

                            तृतीय शे्रणी ईंट (Third Class Bricks) 

1. सतह (Surface)-सतह िुरदरी होती है।  

2. रंग (Color)-पीिे रंग िी होती है।  

3. कोने (Edge)-िोने नुिीिे, स्पष्ट नहीं होते हैं।  

4. ध्वनन (Sound)-दो ईंटों िो आपस र्ें टिराने पर भद्दी आवाज (ढप-ढप) सुनायी देती है।  

5. कठोरता (Hardness)-नािून से िुरचने पर ननर्शान पड़ जाते हैं।  

6. सम्पीडन सामर्थयय (Water Absorption)-सम्पीडन सार्र्थया िाफी िर् होती है।  

7. जल-अवशोषण (Water Absorption)-पानी बहुत सोिती है।  

उपयोग (Uses)-इन्हें अस्थायी दीवार बनाने र्ें, िर् वर्षाा वािे क्षेत्रों र्ें प्रयोग किया जाता है। 
इन्हें इन्जीननयररंग िायों र्ें िभी भी प्रयोग नहीं किया जाता है।  

                  झामा या पूरी जली ईंट (Jhama or overburnt Bricks)  

1. आकार (Shape)-ज्यादा पि जाने िे िारण टेढी हो जाती हैं।  

2. माप (Size)-अगधि ताप पाने पर वपघििर किसी भी आिार िो प्राप्त िर िेती हैं।  

3. रंग (Colour)-अगधि पिने िे िारण रंग िािा-नीिा हो जाता है।  

4. कठोरता (Hardness)-ये िाफी िठोर हो जाती हैं।  

5. जल-अवशोषण (Water Absorption)—ये िाफी िर् जि सोिती हैं।  
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6. गुण (Merit)—प्रथर् शे्रणी िी ईंटों स ेअच्िी होती हैं।  

उपयोग (Uses)-िािे रंग एवं आिार िे िारण गचनाई िायों र्ें प्रयोग नहीं िी जाती हैं। 
इनिी गगट्टटयााँ बनािर नींव िायों र्ें प्रयोग िी जाती हैं। इन्हें िंक्रीट िे स्थान पर भी 
प्रयोग िर सिते हैं। इनिी अपघर्षाण क्षर्ता अगधि होती है। इसलिए इन्हें सड़ि िे 
अधःस्तरों र्ें भी प्रयोग किया जाता है।  

 

अच्छी ईंट की ववशेषताए ँ(Qualities of Good Bricks) 
1.इनिी सतहें सर्ांग, िोने तीिे होने चाटहएाँ।.  

2. ईंट चारों तरफ पिी एवं सर्ान रंग वािी होनी चाटहए।  

3. ईंट दरारों, लसिुड़न से र्ुक्त होनी चाटहए।  

4. इन्हें िठोर एवं सार्र्थयावान होना चाटहए।  

5. िुरचने पर ननर्शान नहीं पड़ने चाटहएाँ।  

6. 24 घण्टे पानी र्ें रिने पर अपने भार िा 15% से अगधि पानी नहीं सोिना चाटहए।  

7. सन्दिन सार्र्थया (Crushing strength) 55 kg/cm से िर् नहीं होना चाटहए।  

8. इन्हें तोड़ने पर सतह सर्ांग (Homogeneous) एवं संहत (Compact) होनी चाटहए।  

9. रन्रों िी संख्या िर् से िर् होनी चाटहए। अगर न हो तो ज्यादा अच्िी होती है।  

10. दो ईंटों िो टिराने पर धाजत्वि ध्वनन सुनायी देनी चाटहए।  

11.  1.5 र्ीटर ऊाँ चाई से िच्ची भूलर् पर सीधे गगराने पर टूटनी नहीं चाटहए। 

 

                                  Topic-Lime 

Content: - 

              Source of lime 

              Types of lime 

              Quality of lime 
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              Manufacturing of lime 

Lime:- यह एि र्हत्वपूणा बन्धि पदाथा है। यह गचनाई िण्डों अथवा ईंटो िो आपस र्ें बााँधने 
िा िाया िरता है। इसिे अनतररक्त यह प्िास्टर, िंक्रीट, सफेदी तथा अन्य र्हत्वपूणा उद्योग 
(Brickproduction) आटद िायों र्ें अपना ववलर्शष्ट स्थान रिता है। सीर्ेन्ट िी िोज स ेपहिे बंधि 
पदाथा िे रूप र्ें चूना ही एि वविल्प था। ननर्ााण क्षेत्र र्ें सीर्ेन्ट िे प्रवेर्श िे िारण इसिा र्हत्व 
आज िाफी िर् हो गया है िेकिन इसिे उपरान्त आज भी इसिा प्रयोग किया जा रहा है। चुना, 
चूने पत्थर िे ननस्तापन (Calcination) से प्राप्त होता है। चूना पत्थर िो हवा र्ें िाि गर्ा िरने 
िी कक्रया ननस्तापन िहिाती है। 

                              

चूने के प्रकार (Types of Lime): -  र्ोटे रूप से चूने िे ननम्न दो प्रिार है- 

 1. र्शुद्ध अथवा ििी चूना (Pure, fat, rich, white or quick lime) 

 2. जिीय चुना (Hydraulic lime) 

 1. शुद्ि अथवा कली चूना (Pure, rich, white, fat, unslaked or quick lime ) — यह चूने िा र्शुद्धतर् रूप है। 
इसे सर्ुद्री घोघे या चूना पत्थर से प्राप्त किया जाता है। इसर्ें 95% 97% ति िैजल्र्शयर् ऑक्साइड (CaO) होता 
है। र्शेर्ष अर्शुद्गध होती है। यह पानी िे सम्पिा  र्ें आने पर तेजी से बुझता है, बुझने पर इसर्ें तीव्र आवाजे और 

ऊष्र्ा ननििती है तथा इसिा आयतन भी 2.5-3 गुना बढ जाता है। 

इसिो र्ुख्यत: सफेदी (White washing) व प्िास्तर िे लिये प्रयोग किया जाता है। BIS code िे अनुसार यह C 

वगा िा चुना है।  

2. जलीय चूना (Hydraulic lime) - चूने र्ें जिीय गुण (Hydraulicity) उत्पन्न िरने िे लिये र्ृवत्तिा (Clay) िी 
र्ात्रा 10%-30% ति होनी चाटहए। र्ृवत्तिा िे इन प्रनतर्शतों िे बीच र्ें जिीय गुणों िी उत्िृष्टता (Degree) 

िाफी लभन्न होती है। 

मृनतका को प्रनतशतता के आिार पर इस चूने को ननम्न तीन वगों में बांटा गया है- 

(I) शे्रष्ठ जलीय चुना (Eminently hydraulic lime)- यह चूना ऐसे पत्थर जजसर्ें 20%-30% ति 

एल्यूलर्ना होत है। इसिे जिीय गुण अच्िे होते हैं। यह सीर्ेन्ट िी भााँनत पानी से कक्रया िरिे जर्ने 
िगता है और सार्र्थया ग्रहण िर िेता है। BIS code ने इसे Class A र्ें रिा है। 

(ii) सािारण जलीय चूना (Moderately hydraulic lime) — इस चूने र्ें एल्यूलर्ना िो र्ात्रा 10% से 
20% होती है। इसर्ें जिीय गुण र्ध्यर् शे्रणी िे होते हैं। यह बुझने से भी अपेक्षािृत िर् सर्य िेता ह।ै 

इसे साधारण गचनाई र्ें प्रयोग िरते हैं। 

 (ii) अल्प जलीय चुना (Feebly by draulic lime) -- इसर्ें र्ृवत्तिा िा प्रनतर्शत 5-10% ति होता है। 

इसिे जातीय गुण ननम्न शे्रणी िे होते हैं। जर्ने िी दर बहुत धीर्ी होती है। 
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 शुद्ि व जलीय चूने में अन्तर (Difference between white and Hydraulic Lime) 

                  

 

                              चून ेका उत्पादन (Manufacturing of Lim) 

चूूना, जूने पत्थर िो जिािर या फंूििर बनाया जाता है। बूने पत्थर िो जिाने िी तीन ववगधयों है- 

(a) जाया या क्िैम्र् भट्टा (Clamp kiin) 

(b) आंतरानयि भट्टा (Intermittent kiln)  

(c) ननरन्तर भट्टा (Continuous kiln) 

 (a) पजावा या क्लैम्प भट्टा (Clamp kila)- इसर्ें एिांतर ईंधन व चुने िी परते त्रबिायी जाती हैं। 

सबसे नीचे सबसे ऊपर ईंधन िी तह िगाई जाती है। ऊपर से भट्टे िो लर्ट्टी से िेप िर टदया जाता है 
तथा धुआं ननििने िे लिए ऊपर िोटे-िोटे निद्र िोड़ टदये जाते है। ठण्डा होने पर राि व चुना िो 
अिग िर टदया जाता है। यह ववगध ननम्न िोटट िे जून ेिे लिये िी जाती है जब उत्पादन िोटे पैर्ाने 
पर िरना हो तभी यह ववगध सही है। 

                           

 

(b) आंतरानयक भट्टा (Intermittent kiln ) — इस ववगध र्ें पजावा भट्टे िी तरह चूना और ईंधन िी िोई 

सम्पिा  सतह नहीं होती है। इससे चूना राि र्ें नहीं लर्िता बजल्ि र्शुद्ध रूप र्ें प्राप्त होता है। इसर्ें चूना पत्थर 

िे बडे़-बडे़ भाटों िो फर्शा पर डाट (Arch) बनािर रि टदया जाता है उसिे पीिे िोटे-िोटे चूना पत्थर िे टुिडे़ रिे 
जाते हैं। इस डाट िे नीचे आग िगा दी जाती है। जब पूरा भट्टा जि जाये तो तो भट्टे िो िािी िर टदया जाता 
है। इस ववगध र्ें भी सभी पत्थर सर्ान रूप से ननस्तावपत नहीं होते। ईंधन िे तुरन्त सम्पिा  वािे पत्थर अगधि 

फूाँ ि जाते हैं और दूर वािे पूरी तरह ननस्तावपत भी नहीं होते हैं। 

 

                        

(c) ननरन्तर भट्टा (Continuous kiln) - यह भट्टा िािटेन िी गचर्नी िी भााँनत होता है। इसिा र्ध्य भाग 

चौड़ा होता है और ऊपर व नीचे िा पतिा होता है। इसर्ें ईंधन व चूना पत्थर िा लर्श्रण डािते हैं। नीचे बने 

ननिास निद्र से फंूिा चूना चािननयों से िन उनिर ननििता रहता है। इस चारों तरफ अजग्न सह ईंटो िा अस्तर 

िगा देते हैं ताकि ऊष्र्ा िी हानन न हो। इन भट्टों िा पूवातापन िर लिया जाता है। यह भट्टा ननरन्तर चुने िा 
उत्पादन िर सिता है। बडे़ पैर्ाने पर चूना उत्पादन िे लिये इसिा प्रयोग िरते हैं। 
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Slaking of lime: - शुद्ध चूने (Quick lime) को पानी या नमी के सम्पकक  में लाने की क्रिया को चूने का बुझाना 

कहते हैं। इस दौरान जाती है। इनमें कुछ वाली क्रिया अधोक्रलक्रित है- 

                             

 

चूना बुझाने की ननम्ननिनित निनियााँ होती है- 

(a) हिा में बुझाना - इस क्रवक्रध में चूने को िुले वातावरण में छोड़ देते हैं। उसमें ढेले (Lumps) आक्रद को तोड़कर फैला देते हैं। चूना हवा से नमी 

लेकर बुझता है। यह क्रवक्रध अत्यन्त धीमी व अक्रधक स्थान घेरने वाली है।  

(b) पानी में डुबोकर (Slaking by dipping) - इस क्रवक्रध में चूने के छोटे-छोटे टुकड़ो को टोकरी में भर लेते हैं। अब इस टोकरी 

को पानी से भरे टैंक या हौज में डुबोकर बाहर क्रनकाल देते हैं। 

                               

                             Timber 
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टटम्बर/लकड़ी (Timber) -: 
जब िोई वृक्ष है अपनी पूणा रूप से वृद्गध िर िेता है तो इसे िाटा जाता है और िाटने िे 
फिस्वरुप जो ििड़ी हर्ें उपयोग िे लिए प्राप्त होती है उसे टटंबर (Timber) िहते हैं। टटंबर उस 
ििड़ी िा नार् है जजसे बटहजाात पेड़ों से प्राप्त किया जाता है। बटहजाात पेड़ों स ेतात्पया उसी वृक्ष है 
जो अपनी पूणा वृद्गध िर चुिे होते हैं। जो पेड़ अपनी पूणा रूप से वृद्गध िर चुिे होते हैं उनसे 
ििड़ी प्राप्त िरने िे लिए सबसे पहिे उनिी गचराई िी जाती है और ववलभन्न साइजों िे रूप र्ें 
अपने आवचयिता अनुसार प्रयोग र्ें िाई जाती है। जब पेड़ जीववत अवस्था र्ें होता है तो उससे जो 
ििड़ी उससे प्राप्त होती है उसिो जस्थर टटम्बर (Stationary Timber) िहते हैं। इसी प्रिार जो पेड़ 
गगर जाता है और उससे प्राप्त हुई ििड़ी िो टटंबर (Timber) िहते हैं।                              

 Structure of Timber  

             
वपथ : 
यह सबसे भीतरी भाग या िोर है जजसर्ें िोर्ि ऊति होते हैं। यह िॉग या ििड़ी िे िें द्र िे पास 
पाया जाता है। इसिा आिार 1.5 लर्र्ी स े10 लर्र्ी व्यास र्ें लभन्न होता है। 

टदल की लकड़ी : 
गूदे िो घेरने वािे वृक्ष िे भीतरी भाग िो हृदय िाष्ठ िहते हैं। यह पेड़ िो र्जबूती प्रदान िरता है 
और ववलभन्न इंजीननयररंग उद्देचयों िे लिए र्जबूत और टटिाऊ इर्ारती ििड़ी प्रदान िरता है। 
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सैप वुड : 
यह हृदय िी ििड़ी और िैजम्बयर् परत िे बीच िा क्षेत्र है। सैप िी ििड़ी र्ें जीववत िोलर्शिाएं 
होती हैं और पेड़ िे वविास र्ें सकक्रय भूलर्िा ननभाती हैं। आर्तौर पर यह रंग और वजन र्ें हल्िा 
होता है। 

कैम्म्बयम परत : 
यटद सैप वुड और इनर बािा  िे बीच पतिी परत है। यह सैप िो इंगगत िरता है जजसे अभी सैप वुड 
र्ें पररवनतात किया जाना है। 

भीतरी छाल : 
यह आंतररि त्वचा या िैजम्बयर् परत िो ढिने वािी परत है। यह िैजम्बयर् परत िो सुरक्षा प्रदान 
िरता है। 

बाहरी छाल : 
यह पेड़ िी सबसे बाहरी सुरक्षात्र्ि परत है। इसर्ें ििड़ी िे रेर्शों िी िोलर्शिाएाँ होती हैं और इसे 
िॉटेक्स िे रूप र्ें जाना जाता है। 

मेडुलरी ककरणें : 
ये पतिे रेडडयि फाइबर होते हैं जो र्ज्जा से िैजम्बयर् परत ति फैिे होते हैं। यह टदि िी ििड़ी 
और सैपवुड िे वावर्षाि िल्िे िो एि साथ रिता है। हर साि एि िल्िा जोड़ा जाता है जो पेड़ िी 
उम्र तय िरता है। 

लकडी/टटम्बर के गुण (Properties of Timber) -:   

1) इसिे सतह पर जंग िगने िी संभावना नहीं रहती है। 

2) जब र्ौसर् पररवतान हो तो इनिा प्रसार और संिुचन नहीं होना चाटहए। 

4) टटम्बर ध्वननरोधी ननर्ााण िायों िे लिए अच्िी होती है। ििड़ी सस्ती और टटिाऊ होती है। 

4) टटम्बर िी सतह पर पेंटटंग और पालिर्श िरिे सुंदर और आिर्षाि बनाया जा सिता है। 

5) टटंबर/ििड़ी ऊष्र्ा और ववद्युत िी िुचािि होती है। 

6) टटंबर या ििड़ी बहुत ही आसानी से उपिब्ध हो जाते हैं। 

7) ििड़ी पर गचराई, प्िाननगं, गू्रववगं इत्याटद कक्रयाएं आसानी से िी जा सिती हैं। 

8) ििड़ी िचीिापन होती है जजसिे िारण ऐंठन और िंपन िो सहन िर सिती है। 



VISION INSTITUTE OF TECHNOLOGY,  Subject: GENERAL ENGINEERING  
ALIGARH                                            

 

Page 23  Faculty: Arjun Kumar  
+91-8601302554; arjunvita81@gmail.com 

 

प्रकाष्ठ या लकड़ी के लाभ (Advantages of Timber) -: 

 

1) टटंबर िा प्रयोग िरिे िनेक्र्शन और जॉइंट आसानी से बनाई जाते हैं। 

2) टटंबर या ििड़ी पर जब पॉलिर्श िाया या पेंटटंग िाया किया जाता है तो यह अच्िी कफननलर्शगं 
देता है। 

3) जजस ििड़ी िी संरचना अगधि र्जबूत होती है उस पर अजग्न अगधि प्रभाव नही ंपड़ता है। 

4) टटंबर िे द्वारा जो िाया किए जाते हैं वे सार्र्थयावान, टटिाऊ, हल्िा होने िे साथ-साथ िर् 
िीर्त र्ें हो जाते हैं। 

5) टटंबर या ििड़ी िो आसानी से वांनित आिार व आिृनत र्ें बदिा जा सिता है। 

6) अन्य पदाथों िी तुिना र्ें ििड़ी हल्िी होती है और र्जबूत भी होती है। 

7) टटंबर िा प्रयोग दरवाजे, खिड़कियों, फनीचर ननर्ााण, िैत्रबनेट िाया, सजावट िी वस्तु तथा 
कफटटंग र्ें अच्िी तरह स ेहोता है। 

8) टटंबर, ऊष्र्ा अवरोधि पदाथा होती है जजसिे िारण इसिा प्रयोग र्िान िे ननर्ााण र्ें किया 
जाता हैह 

9) टटंबर िी वस्तुओ ंिा ननर्ााण िरने पर अन्य पदाथों िी तुिना र्ें ननर्ााण और र्टेररयि िी 
िीर्त िर् आती है। 

10) इसिा उपयोग फे्रर् स्रक्चर र्ें भार िो सहन िरने वािा और त्रबना भार सहन िरने वािा 
सदस्य िे रूप र्ें किया जाता है। 

टटम्बर/लकड़ी से हानन/दोष (Disadvantages of Timber) -: 
टटंबर िे सार्ान्य दोर्ष तीन प्रिार िे होते हैं। जजनिे बारे र्ें िुि जानिारी दी गई है यहां पर 
ववस्तृत जानिारी नहीं दी जाएगी। ये तीन दोर्ष ननम्न हैं - 

1. प्रािृनति दोर्ष 

2. रूपांतरण व उपयोग से उत्पन्न दोर्ष 

3. ििड़ी र्ें फंगस और िीड़ो से उत्पन्न दोर्ष 
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1. प्राकृनतक दोष -: 
जब वृक्ष वृद्गध िर रहा होता है तो उस सर्य ििड़ी र्ें जो प्रािृनति रूप से दोर्ष उत्पन्न होते हैं उन्हें 
प्रािृनति दोर्ष िहते हैं। इसिे अंतगात दरारें, वावर्षाि विय िा फैिना, रेर्शर् र्ें गचपिाव बि िा सर्ाप्त 
हो जाना, गांठे पड़ना, रेर्शों िा र्रोड़ जाना, िाि र्ें सूजन उत्पन्न इत्याटद जैसे दोर्ष उत्पन्न होते हैं। 

2. रूपांतरण व उपयोग से उत्पन्न दोष -: 
जब वृक्ष िो िाटिर उपयोग िरने हेतु बनाया जाता है या ििड़ी िो किसी वस्तु र्ें बनािर, जब उपयोग 
किया जाता है तो उसिे फिस्वरुप जो दोर्ष उत्पन्न होते हैं उन्हें रूपांतरण व उपयोग से उत्पन्न दोर्ष 
िहते हैं। इस दोर्ष िे अंतगात ििड़ी टेढी हो जाती है या उसिी बाह्य सतह िठोर व लसिुड़ जाती है और 
ििड़ी र्ें र्धुर्क्िी िे ित्ते िे तरह दरारे पड़ जाती हैं। 

3. लकड़ी में फंगस और कीड़ो से उत्पन्न दोष -: 
जब ििड़ी िे तंतु और िोलर्शिाओं र्ें फंगस व िीड़ों िे िगने से जब ििड़ी िा क्षय होने िगता है तो 
इस प्रिार िे दोर्ष िो ििड़ी र्ें फंगस या िीड़ो से उत्पन्न दोर्ष िहते हैं। इस दोर्ष िे अंतगात िीड़े ििड़ी 
र्ें िेद िर देते हैं और िर्जोर िर देते हैं जजसिे िारण उसिी सार्र्थया िर् हो जाती है और ििड़ी िा 
क्षय होने िगता है 

इंजीननयररंग में लकडी/टटम्बर के प्रयोग (Uses/Applications of 
Timber) -: 
1) वाटर व्हीि (Water Wheel) िा ननर्ााण िरिे ििड़ी िा उपयोग ऊजाा उत्पादन र्ें किया जाता है। 

2) ििडी िा प्रयोग िरिे वाद्य यंत्र भी बनाया जाते हैं। 

3) िेि सार्ग्री िो बनाने र्ें भी ििडी प्रयोग र्ें िाई जाती है। 

4) जब भवन िा ननर्ााण किया जाता है तो बांस और बजल्ियों िो भार िो सहन िरने िे लिए और 
अस्थायी रुप र्ें ििड़ी उपयोग र्ें िाई जाती है। 

5) पानी िा जहाज, नाव, बैिगाड़ी, तांगा, रेि िे डडब्बे इत्याटद पररवहन साधनों र्ें भी ििडी िा उपयोग 
किया जाता है। 

6) पहाड़ी के्षत्र र्ें घर िा ननर्ााण िरने िे लिए भी ििडी प्रयोग र्ें िायी जाती है। 

7) घरो र्ें सजावट िे ववलभन्न प्रिार िे सजावटी वस्तु भी ििडी िी ही बनाई जाती है। 

8) घरों र्ें दरवाजे, खिड़कियां, ित िी िैं गचयां, र्ध्य दीवार, फर्शा, रेिवे स्िीपर इत्याटद िा ननर्ााण भी 
ििडी िे द्वारा किया जाता है। 
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9) प्िाईवुड, हाडा बोडा, वैटन बोडा और वननायर बोडा िा ननर्ााण िरने िे लिए भी ििडी िो उपयोग र्ें 
िाया जाता है। 

10) औद्योगगि स्थानों पर कफननलर्शगं उत्पादों िो पैि िरने िे लिए ििड़ी िा उपयोग सबसे अगधि 
होता है। 

11) उद्योग िी दृजष्ट से ििड़ी िा उपयोग िागज, टदयासिाई, ििड़ी िे बॉक्स, रेर्शर् इत्याटद जैसे 
अन्य उपयोगी वस्तुओ ंिा ननर्ााण किया जाता है। 

          What are the Preservatives of Timber? 
 

इर्ारती ििड़ी संरक्षण एि ऐसी प्रकक्रया है जो ििड़ी िो नर्ी, िवि, दीर्ि, अन्य िीड़ों आटद िे 
हर्िे स ेबचाती है। इर्ारती ििड़ी िा संरक्षण यह सुननजचचत िरता है कि ििड़ी अगधि टटिाऊ है 
और इसिे जीवनिाि िो बढाता है।जब ििड़ी िे संरक्षण िी बात आती है तो र्ूि लसद्धांत 
परररक्षिों िा उपयोग िरिे िवि िे भोजन िो जहर देना है। ििड़ी िे संरक्षण िी सफिता 
परररक्षिों िी पसंद और ििड़ी पर परररक्षिों िो िगाने िे तरीिों पर ननभार िरती है।इसलिए, 
ििड़ी िा उपयोग िरने से पहिे ििड़ी िे उपयुक्त प्रिार िे परररक्षिों िे साथ इिाज िरने िी 
आवचयिता होती है। आइए ववलभन्न प्रिार िे ििड़ी परररक्षिों िो देिें।           

 What is the Seasoning of Timber? 
टटम्बर सीज़ननगं एि ननयंत्रत्रत प्रकक्रया है जजसिे दौरान इर्ारती ििड़ी िो ननर्ााण र्ें इस्तेर्ाि िरने 
से पहिे सूिने टदया जाता है। ननर्ााण पररयोजनाओं र्ें नर् ििड़ी िे उपयोग से बचना िई िारणों 
से बहुत र्हत्वपूणा है, जो इस प्रकक्रया िो सभी प्रिार िे ििड़ी िे ननर्ााण िी गुणवत्ता िे लिए 
र्हत्वपूणा बनाता है। बंधे हुए पानी िो हटाने िे साथ-साथ ििड़ी िी ववलभन्न दरारों र्ें पाए जाने 
वािे र्ुक्त पानी िो हटािर ििड़ी िी पानी िी र्ात्रा िो िगभग 15 प्रनतर्शत िर् िरिे, िाभ िी 
एि पूरी र्ेजबानी िी जाती है। 

                               Decay of Diseases of Timber 
टटम्बर टटचयू िे ववघटन और पाउडर र्ें बदिना टटम्बर िा क्षय या रोग िे रूप र्ें जाना जाता है। 
जब उगचत सीज़ननगं िे त्रबना ििड़ी िो ऐसी जस्थनत र्ें रिा जाता है जहााँ हवा िा संचिन नहीं 
होता है, तो ििड़ी िे ऊतिों िा ववघटन िवि या अन्य सूक्ष्र् जीवों िे िारण होता है। सीिन, 
बारी-बारी से गीिी और सूिी जस्थनतयााँ और बुढापा ििड़ी िे क्षय िो तेज िरता है। 

Different Types of  Industrial  Timber  

• Veneers. 

• Plywood. 

• Fiber boards. 



VISION INSTITUTE OF TECHNOLOGY,  Subject: GENERAL ENGINEERING  
ALIGARH                                            

 

Page 26  Faculty: Arjun Kumar  
+91-8601302554; arjunvita81@gmail.com 

 

• Hard boards. 

• Sanmika 

                               Elements of Brick masonry (ईट धचनाई के तत्व) 

ईंट गचनाई र्ें प्रथर् शे्रणी िी ईंट, सोर्ेन्ट व बदरपुर आटद र्ोटे रेत िी आवचयिता पड़ती 
है। ईंटो िी गचनाई र्ें िगाने से पूवा एि घण्टे ति पानी र्ें डुबािर या ईंट िे चट्टों पर 
पानी या से िगाया जाता है ताकि ईंट गब गचनाई र्ें र्सािे िे साथ िगाई जाये तब वह 
र्सािे से पनी न सोिे। र्सािा प्रायः 16 सीर्ेन्ट र्ोटे रेत िा बनाया जाता है। गचनाई र्ें 
ईंटों िा टदल्िा ऊपर रिा जाता है। ईंट दीवार िे किनारे पर िोने र्ें रिी जाती है। ईट 
अंगे्रजी या फिैलर्र्श चाि र्ें गचनाई र्ें िगाई जाती है। ईंटों र्ें र्सािा 12 mm र्ोटा 
िगाया जाता है। अंगे्रजी चाि र्ें ईंटे क्रर्र्शः रद्दों र्ें हैडर या स्रैचर र्ें िगाई जाती है। 
पिेलर्र्श चाि र्ें एि ही रद्दे र्ें क्रर्र्शः हैडर व स्रेचर िगाये जाते हैं।रद्दी र्ें जोड़ 
ऊध्वााधर होने चाटहए परन्तु जोड़ एि दूसरे िे ऊपर सीधे र्ें नहीं आने चाटहए। 
                     

                        


